
一、 Wenesco 波峰焊锡炉

Wenesco 最重要的产品线之一是适用于多种商业和工业应用的标准和定制波峰焊锡炉。我们为各种应用提供多种选择，例如特殊喷嘴、液位开关、焊锡进料器和氮气惰化。我们的波峰焊锡炉可与标准和无铅焊料配合使用。

 此处介绍：

标准波浪炉、定制波浪炉和选择性焊接波浪炉。

（一）所有标准型号包括：

 适用于标准或无铅合金的陶瓷涂层内部，最高温度可达 600F。

 外部外壳采用不锈钢材质，方便使用加热器。

 数字恒温器显示当前温度和设定点。

 具有平滑波高控制的直流焊锡泵。

 安全电路可防止电机在焊料熔化之前启动。

 喷嘴。让我们帮助您选择正确的类型。

（左图）型号 M4 配有 6 x 1 英寸喷嘴和可选的氮气惰化盖。 喷嘴类型 样品图



（右/左）型号 M3 配有标准遥控器和可选

氮气惰化系统。如图所示，圆形喷嘴适配器

专为我们的快速更换喷嘴而制造

（右/左）型号 M4 配有用于电路板的可选导轨

（右/左）M3L 型低调波峰焊锡炉 专为自动焊

接系统而设计，该系统要求垂直阻碍最小。它

无需温度或波峰控制器。



（右/左）型号 M6 配有可选氮气惰化系统。请

注意，6 x 1 英寸喷嘴与泵呈 90 度放置。

（右/左）型号 M14 波峰焊锡炉，配有 10" x

2" 波峰焊喷嘴和可选的焊料液位开关，用于控

制焊料进料器。

（二）定制波峰焊锡炉：

40 多年来，Wenesco 一直致力于开发用于特殊应用的波峰焊锡炉，以及更换其他公司（包括 Dee、Hollis、Treiber、New Age 和 Electrovert）生产的缺货设备。



（上图）这款波峰焊锡炉的波峰表面为 42 x 12 英寸，用于将无铅焊锡涂在从卷轴送出的电线上。类似的型号还用于焊接卡车

散热器。

（上图）M14 型波峰焊锡炉配有滑动传送器、预热器、泡沫焊剂器和可调托盘。这种经济型系统适合每小时进行 30-40 块

PCB 的波峰焊。

（三）Wenesco 氮气惰化系统的布局和细节

（四）Wenesco 泡沫和波浪助焊剂 + 助焊石



（上图）Wenesco 的泡沫助焊剂喷枪广泛用于在波峰焊之前将助焊剂喷到电路板上。它

们以在泡沫喷嘴的长度上产生光滑、均匀的泡沫头而闻名。 我们用不锈

钢制造它们，并配有塑料配件和扩散器，以抵抗几乎所有的泡沫助焊剂。

（上图）助焊剂石由微孔塑料管制成。加压时，它们会形成由微小气泡

组成的泡沫“头部”。现有泡沫助焊剂器的替换石被切割成适当尺寸并

安装配件。请致电索取报价。

（下图）焊剂石组件带有特殊配件，适合某些 ELECTROVERT 泡沫焊剂涂敷器。

所有产品均配有压力调节器、压力表、流量控制阀、4 英尺输入软管和排水管。操作时需要 10 psi 的压缩空气。（其他尺寸需定制）

Wenesco Wave Fluxers 通常用于需要严格定义的助焊剂模式的自动焊接应用

中。所示型号与我们的 M3、M5 和 M6 波峰焊锡炉相匹配。我们的焊剂喷涂机

配有不锈钢锅、可变波控制和焊剂排放阀。焊剂喷嘴易于更换，并且可以添加

工具（如图所示）来支持要焊接的部件。焊剂流可以持续流动或定时流动。

Wenesco 可以提供配件和液位开关来支持焊剂液位和密度控制装置。

欢迎对定制助焊剂进行咨询。



（五）预热器

需要预热电路板？Wenesco 的 PowerMax 预热器旨在改造现有的波峰焊系统、更换或增强现有的预热器，并可作为工作台上的独立装置。POWER MAX 预热器利用强大的辐射加热元件，以 3 摄氏度/秒的速度将热量传递到预热器表

面一英寸以上的目标。所有预热器均配备精确的数字恒温器，可显示当前温度和设定点。温度范围为 25C 至 300C。照明开关、保险丝和 5 英尺电源线为标准配置。

专用预热器

Wenesco 可以为特殊预热应用提供定制预热器。可以使用与这些区域大小相符的方形、矩形或圆形喷嘴将热量导向选定区域。我们还可以设计可调节或固定的 PCB 支架，以将您的 PCB 固定在预热器上的所需位置


